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OZET

Kisisel veya toplumsal duygu ve diislincelerin, ticari, sanatsal veya toplumsal bil-
gi ve belgelerin, yazi, resim, fotograf, grafik, tablo seklinde unsurlarin bir araya
getirilerek, bir baskialti malzemesi {izerine uygun bir baski sistemi ile basilarak
cogaltilmas1 iglemine “Matbaacilik” denir. Bir insan olarak hayatimiz boyunca
matbaaciligin alanina giren basili iiriinlerle kars1 karstya gelmekteyiz. Hayatimizdaki
farkli donemlerdeki farkli degiskenlerin etkisiyle de karsilastigimiz bu {iriinler de
farkliliklar gostermektedir. Evimizde okudugumuz gazete, okulda okudugumuz
kitaplar, aligveris sirasinda kullandigimiz fatura ve benzeri belgeler, ticari firmalarin
kataloglari, kullandigimiz niifus cilizdanlari, sahsi kartvizitlerimiz, satin aldigimiz
iiriinlerin ambalajlar1 bunlardan sadece birkagidir. Basili {iriinler bu sekilde ¢esitli
oldugu gibi, bu iirlinlerin baskisi i¢in kullanilan baski sistemleri de farkliliklar gos-
termektedir. Bu sistemler de Temel Baski Sistemleri ve Diger Baski Yontemleri
olarak siniflandirilmaktadir.

I. GIRIS VE AMAC

Teknolojinin ve medeniyetin gelisim gostermesiyle birlikte, matbaacilik sektorii
de biiyiik degisim ve gelismelere ugramistir. Icat edilmesinden bugiine degin bil-
im ve teknolojinin gelisimi, psikolojik ve sosyolojik farkliliklar sebebiyle yasam
tarzlarmin degisimi, 6zellikle de c¢evre bilinci ve insan saghgi faktorlerinin daha
bilingli bir sekilde anlasilip uygulanmasiyla farkli amagclarla g¢esitli bask: sistemleri
geligtirilmistir. Bugiin uygulamada olan baski sistemleri, ¢esitli kullanim amaglarina
cevap verebilecek sekilde birbirinden farkliliklar gostermektedir.

Bu ¢aligmada Matbaacilik sektoriinde kullanilan Temel Baski Sistemleri ve bu sistem-
lerin kullanim amaglar1 ve avantajlar1 ele alinmistir. Goriilecegi gibi birbirinden
farkli olan bu baski sistemlerinin, birebir olarak birbiriyle karsilagtirtlmasi pek miim-
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kiin degildir. Hepsinin birbiri {izerinde avantajlar1 ve dezavantajlar1 bulunmaktadir.
Calismanin amaci da bu avantaj ve dezavantajlar irdeleyerek, kullanim amaci ve
yerine gore en uygun baski sisteminin se¢ilmesidir.

II. GENEL BILGILER
Matbaacilik {i¢ ana kisimda incelenir:

1- Baski Oncesi (PrePress):
= Dizgi
= Grafik Tasarim
= Sayfa Diizenleme
= Prova
= Film veya Aydinger Cikis
= Montaj (Geleneksel Montaj veya Dijital Montaj)
= Kalip Hazirlanmas1 (Kalip Pozlandirma, Kalip Banyosu veya CtP Kalip
Hazirlama Y 6ntemi)
2- Baski (Press):
= Baski Sistemleri ve Bu Baski Sistemlerinde Uygulanan islemler:
= Yiiksek Baski Sistemi
= Cukur Baski Sistemi
= Diiz Baski Sistemi
= Elek Baski Sistemi
ve

= Diger Baski Sistemleri

3- Baski Sonras1 (PostPress):
= Kesim

= Pilyaj, Perforaj

= Harman

= Cilt Islemleri

®
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= Varak Yaldiz, Gofre, Numarat6r Baskis1
= Selofan Kaplama

= Ozel Kesim, Kirma, Katlama

= Paketleme.

Bu ii¢ ana baglik arasinda en 6nemlisi “Baski1” yani kullanilacak baski sistemidir.
Clinkii bir basili {irtin hangi baski sistemiyle gerceklestirilmis olursa olsun, bu iiriiniin
mutlaka baski dncesi hazirlik asamasi ve basildiktan sonra da birbirine benzer yon-
temlerle baski sonrasi islemleri gergeklesecektir. [1]

III.TEMEL BASKI SISTEMLERI
I11.1 YUKSEK BASKI SiSTEMI (TiPO BASKI VE FLEKSO BASKI)

Yiiksek baski tekniginde; baskialtt malzemesine goriintii veren kalip ylizeyinin se-
viyesi, baski yapmayan “bos” boliimlere oranla daha yiiksektir. Bu yiizden bu baski
sistemine “Yiiksek Baski Sistemi” denilmektedir. Tipo Baski Sistemi ve Flekso
Baski Sistemi, kaliptaki goriintiiniin baskialti malzemesine tasinmasi agisindan
“Direkt Baski Yontemi” olarak da adlandirilirlar. Yani kaliptaki goriintii, baskialti
malzemesiyle direkt temas halinde iken, belli bir basing (forsa) yardimiyla transfer
edilir. Bu yiizden de baskialti malzemesinin {izerinde goriintiiniin diiz ¢ikmasi i¢in,
Tipo ve Flekso baski kalibinda goriintiiniin ters olmasi kaginilmazdir. Tipo baski
sisteminde kalip hammaddesi olarak metal hurufatlar, metal kliseler kullanilir. Flek-
so baski sisteminde ise kalip hammaddesi olarak elastik ham flekso baski kaliplar
ile fotopolimer flekso baski kaliplar1 kullanilir. Tipo ve Flekso baski sistemlerinin
her ikiside Yiiksek Baski Sistemi’nin bir par¢asi olmasina ragmen en 6nemli fark,
Tipo baski sistemi ile yapilan kesim, kirim, gofre ve sicak yaldiz islemlerinin diger
baski sistemlerinde yapilamamasidir.[1]

I11.1.1 TiPO BASKI SISTEMIi

Baskailar, elle veya makine ile dizilen hurufatlardan ve/veya kligelerle olusturulan
kaliplar yardimiyla yapilir. Yiiksek baski tekniginde kullanilan baski kalibmnin,
miirekkep alarak baski alti malzemesine baskiy1r gerceklestiren yerleri yiiksek,
miirekkep almayip baski yapmayan yerleri ise algaktadir.
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Sekil 1: Tipo Baski Sistemi.

-Tipo Baski Miirekkepleri

Tipo baski miirekkepleri yag bazli miirekkepler olup, genel olarak ‘“Pigment +
Vernik + Yag + Katki Maddeleri” bilesiminden olusur. Tipo miirekkepleri emici
ozelligi fazla olan baskialt1 malzemelerinin iizerine yapilan, genellikle tire islerin
baskilarinda kullanilirlar.

Sekil 2: Eski model bir Tipo Baski1 Makinesi.

-Tipo Baskida Kullanilan Baskialti Malzemeleri:

Tipo baski sistemi ile kartvizit, kitap, brosiir, fatura, numarator, kutu kesimi, varak
yaldiz baskis1 (1s1 ile), pilyaj, perforaj gibi isler yiiksek baski teknigi ile yapilabilir.
Biitiin bu islemler kagit, karton, mukavva, 6zel kagitlar ve uygun plastik malzemel-
er lizerine gercgeklestirilebilir. Tipo bask1 sisteminin diger baski sistemlerine gore en
avantajli tarafi; varak yaldiz ve gofre islemlerinin digerlerinde uygulama imkaninin
olmamasidir.

(294)
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I11.1.2 FLEKSO BASKI SiSTEMi

Flekso Baski Sistemi; teknolojinin hizla gelismesi ve 6zellikle ambalaj iireticilerinin
cesitli nedenlerden otlirii, plastik esasli ve film malzemelerin kullanimina ydnelmesi
iizerine, tipo baski sisteminin de bu malzemelerin baskisina cevap veremediginden
dolay1, kullanilmasi kaginilmaz duruma gelmis bir baski sistemidir.

Dijital yontemlerin uygulanmadig ilk zamanlarda metal hurufat, metal dizgi satirlar
veya metal kliselerden sicak presle bakalit lizerine bir master alinir, daha sonra da
bakalit {izerindeki goriintii, elastik flekso kalip hammaddesi iizerine yine sicak pre-
slerde, basing yardimiyla aktarilirdi. Daha sonra mekanik yontemlerle hazirlanmig
olan flekso baski kaliby, ¢ift tarafl1 yapigskan bir bant ile flekso kalip silindirine diizgiin
bir sekilde yapistirilir ve ayarlar yapildiktan sonra baski gerceklestirilirdi.

Kalip kazam

Kalip

Baski malzemesi

Baski kazam

Sekil 3: Flekso Baski Sistemi

Zamanimizda ise teknolojinin gelismesiyle bilgisayarlarda hazirlanip islenen baski
goriintiisii, fotokimyasal veya dijital islemlerle hassas ve kaliteli flekso kalip malze-
melerine aktarilabilir duruma gelmistir.

-Flekso Baski Miirekkepleri
Flekso baski miirekkebi 4 ana hammaddeden tretilir.

Renk wverici madde olarak kullanilan pigment, miirekkebin renk siddetinin
olusmasinda birinci derecede onemlidir.
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Baglayici olarak kullanilan sentetik regine, vernik gibi malzemelerin de iki ana
gorevi vardir. Birincisi miirekkebi basilabilir hale getirmek, ikincisi pigmentin
kararl1 bir yapiya gelmesini ve baski siiresince siirekli ayni goriintiiyii vermesini
saglamaktir.

Coziicii olarak kullanilan solvent, makine hizina goére miirekkep viskozitesinin
ayarlanmasinda ve bask1 sonrasi miirekkebin kurumasinda énemli rol oynar.

Yardimci1 malzemeler olarak kullanilan diger katki ve wax gibi hammaddeler de,
miirekkebe cesitli dayanimlar kazandirmak amaciyla ilave edilirler.

Miirekkep aktarmak igin kullanilan aniloks silindiri genelde godzeneklerinin
hassasligina, gozenek geometrisine ve dis yiizey bilesimine bagimli olarak belirli
bir miktar miirekkep aktarir. Eger baski motifi veya baski yapilacak malzeme daha
fazla veya daha az miirekkep miktarlarina ihtiyag duyuyorsa, farkli degerde aniloks
merdane kullanmak gerekir. [2]

Sekil 4: Dort Renkli Bir Flekso Baski Makinesi.

-Flekso Baskida Kullanilan Baskialti Malzemeleri

Flekso baski sisteminde kagit, karton, oluklu mukavva, PE, PP, PET, PVC gibi film
malzemeler ve metalize filmler baski alt1 malzemesi olarak kullanilabilir. Bu farkli
cins malzemelere baski yaparken dogru flekso baski kalibi, miirekkep ve aniloks
kullanmak gereklidir.
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I11.2 CUKUR BASKI SISTEMI (TiIFDRUK BASKI)

Tifdruk Baski Sistemi; baskialti malzemesine goriintiiyli veren yani baski yapan
kisimlar, goriintli vermeyen baski yapmayan kisimlardan daha ¢ukurda oldugundan,
Almanca bir kelime olan Tief (derin), Druck (baski) Tiefdruck (derin, ¢ukur baski)
adin1 alir.,

Baski Kazan

Kalp Kazan

Mirekkep

Sekil 5: Tifdruk Baski Sistemi.

Tifdruk baski i¢in hazirlanmis kalip, baski esnasinda fazla miirekkep ile kaplanir ve
bu fazla miirekkep, baski gerceklesmeden hemen dnce bir ¢elik rakle (doctor blade)
ile siyrilarak alinir. Oyulmus boélgelerde kalan miirekkep ise dogrudan dogruya bir
basing etkisiyle basilacak yiizeye transfer edilir.

Tifdruk Baski Sistemi; baskialtt malzemesinin goriintiiyli direkt olarak bask1
kalibindan aldig1 i¢in ayn1 zamanda bir “Direkt Baski” ¢esididir.

Tifdruk Baski Sistemi’nde asitle veya elektrograviir yoluyla indirilmis kalip sil-
indiri, uygun viskozite degerinde miirekkep bulunan bir hazne igerisinde siirekli
donmektedir. Bu baski sisteminde uzun bir merdane dizisine ihtiya¢ yoktur. Bundan
dolay1 solvent buharlagsmasiyla, hizli kuruyan viskozitesi diisiik miirekkepler tercih
edilir. Direkt baski oldugundan Tifdruk silindirinde (kalip silindirinde) goriintii ter-
stir. Baskiya hazirlanan kaliplarda yarimton pozitif filmler kullanildig1 gibi ayrica
dijital yontemlerle de Tifdruk kalip hazirlama islemi gerceklestirilebilir. En 6nemli
ozelligi, baski kaliplarinin 1 - 5 milyon arasinda kaliteli baski yapabilmesidir. Baski
makineleri yaklasik olarak dakikada 200 - 300 metre baski yapabilmektedir. Tifdruk
baski; yiiksek baski sayili magazin dergileri, sigara ambalajlari, margarin ambalajlari,
pul ve benzeri isler i¢in tercih edilir.
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-Tifdruk Baski Miirekkepleri

Tifdruk bask: sistemi; genel anlamda kalip {izerine oyulmus olan ¢ukurcuklarin
icine yerlesmis miirekkebin, emici olan veya emici olmayan malzemeler {izerine
uygun bir basing altinda transfer edilmesidir. Burada iki 6nemli husus vardir. Birin-
cisi, miirekkebin silindir iizerindeki gukurcuklarda problemsiz bir sekilde ¢aligmasi,
ikincisi ise miirekkebin istenilen siiratte kurumasidir. Bu nedenle tifdruk miirek-
kepleri, buharlasma katsayis1 yiiksek solventlerle {iretilmis ve diigiik viskoziteli
olmalidir. Tifdruk baski miirekkepleri baslica su kisimlardan olusur:

Renk verici malzeme (pigment, boyarmadde),
Baglayici (sentetik regine),
Coziicii (solventler),

Yardimct maddeler.

Sekil 6: Tifdruk Baski Makinesi.

-Tifdruk Baskida Kullanilan Baskialt1 Malzemeleri

Tifdruk baski tekniginin en yaygin kullanildigi alan ambalaj sektoriidiir. Ambalaj
malzemelerinde temel olarak karsimiza; kagit, karton, plastik filmler ve aliiminyum
folyolar gelmektedir. Karton biitliin matbaacilarin iyi tanidig1 ve 6zelliklerini bildigi
bir baski malzemesidir. Kartonlara her tiirlii baski kolayca yapilabilir.
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I11.3 DUZ BASKI SiSTEMI (OFSET BASKI)

Ofset baski sistemi; baski kalibinda goriintiilii olan yerler ile goriintii olmayan yer-
ler arasinda yiikseklik farki olmamasindan dolay1 “Diiz Baski Sistemi” olarak da
adlandirilir. Ofset baski sisteminde bir isin basilabilmesi i¢in; fabrikasyon olarak
emiilsiyonla 1s18a karst hassas duruma getirilmis ofset baski kalibinin iizerine,
basilacak is i¢in hazirlanmis filmden pozlandirma islemi gergeklestirilerek, goriintii
aktarilir. Daha sonra bu kalip banyo islemine tabi tutularak, baskiy1 ger¢eklestirecek
emiilsiyonlu boélgelerin sabitlenmesi saglanir. Banyodan sonra kalip su ile iy-
ice yikanarak, is olmayan yerlerdeki emiilsiyon kalintilarinin ¢dziilmesi saglanir.
Temizlenen baski kalib1, baski makinesi iizerinde kalip kazanina takilir. Makinede
3 kazan (silindir) bulunur. Bunlar; kalip kazani, blanket (kauguk) kazani ve baski
kazandir. [3]

Murekiap Merdaneleri

Kalip Kazam

Murekkep

Blankel Kazan

Sekil 7: Ofset Baski Sistemi.

Baski agamasinda kaliba ilk dnce, iizerinde nemlendirme suyu bulunan nemlendirme
merdaneleri temas ettirilir. Kalip ylizeyinde piiriizlii (grenli) olan, baski yapmay-
acak yiizeyler nemlendirme suyu ile 1slanir. Diger emiilsiyonlu yiizeyler ise kuru
kalir. Daha sonra baski kalibinin iizerine miirekkep merdaneleri temas ettirilerek,
miirekkep verilir. Bu sefer miirekkep yapisindaki yag nedeni ile 1slak yiizeylere tu-
tunamaz, kuru olan baskiy1 yapacak, emiilsiyonlu yiizeylere tutunur. Kalip iizerinde
olusan goriintii okuma yonii agisindan diizdiir. Bu goriintii kalip ile blanket (kauguk)
kazaninin temasi ile blankete aktarilir. Blanket {izerinde olusan goriintii terstir. Blan-
ket ile baski kazan1 arasindaki forsanin etkisiyle aradan gecen baskialtt malzeme-
sinin iizerine gorlintii diiz olarak aktarilir. Ofset baski sisteminin genel olarak 4 yon-
temi bulunur:
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Geleneksel (Konvansiyonel) Nemlendirmeli Ofset Baski, Kuru Ofset Baski, Susuz
Ofset Baski, Metal (Teneke) Ofset Baski.

-Ofset Baski Miirekkepleri

Bu tiir miirekkepler tabaka ofset baskida kullanilan ve ¢6ziiciisii yag olan yag bazh
miirekkeplerdir. Igerisindeki kurutucularin fazla olmasindan dolayi, kagit yiizey-
indeki bu miirekkebin kurumasi i¢in ek bir isleme gerek duyulmaz. Bu miirekke-
plerin yardimiyla her tiirlii gramajda emici olan veya emici olmayan &zellikteki
kagit ve kartonlarin tizerine ¢ok kaliteli ve renkli baskilar yapilabilir.

Sekil 8: Ofset Baski Makinesi.

-Ofset Baskida Kullanilan Baskialti Malzemeleri

Gilinlimiizde Ofset baski sistemi ile kagit, karton, 6zel kagitlar, mukavva, oluklu
mukavva, uygun plastik malzemeler ve metal malzemeler lizerine baskilar gerge
klestirilebilmektedir. Bu malzemeler iizerine baski yapilirken dikkat edilecek hu-
sus; malzemenin fiziksel ve kimyasal 6zelliklerine gore baski sirasinda kullanilacak
hammaddelerin segilmesidir. Kisaca iizerine baski yapilacak malzemenin fiziksel
ve kimyasal 6zellikleri ¢ok iyi belirlenmeli ve kullanilacak hammadde ile donanim
ona gore tespit edilip kullanilmalidir.
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111.4 ELEK BASKI SISTEMI (SERIGRAFI BASKI)

Serigrafi baski sistemi genel anlamda; bir ¢ergeveye gerilmis dokumanin iizerine
dokiilmiis serigrafi miirekkebinin, emici veya emici olmayan yiizeyler iizerine uygun
bir “rakle” lastiginin basinc1 altinda transfer edilmesidir.

Cerceveye gerilmis naylon veya polyester dokumanin iizerinde, miirekkep geciren
ve miirekkep gecmesine engel olan yiizeylerden olusturulan elek, baski araci olarak
kullanilir. Dokuma tizerindeki miirekkep, basilacak malzemeye kauguk “rakle” ile
gecirilir. Gorlintii baski malzemesine direkt gectiginden, serigrafi baski bir “direkt
baski1” ¢esididir. Serigrafi baski tekniginin en 6nemli tercih nedeni; Tipo, Ofset, Tif-
druk ve Flekso baski teknikleriyle yapilamayan tahta, cam, metal, porselen, tag ve
kumas gibi baski malzemelerine baski yapabilme 6zelligidir. Serigrafi baskinin diger
baski yontemlerine gore en biiylik dezavantaji ise diisiik baski siiratidir. [3]

Mirekkep
\ - Siyirag (Rakle)

o

Gergeve

Materyal

Sekil 9: Serigrafi Baski Sistemi.

-Serigrafi Baski Miirekkepleri
Serigrafi baski miirekkebi bilesenleri:

Pigmentler; bir serigrafi miirekkep filminin optik goriiniisiinii ve renk karakterini be-
lirler. Baglayici; Serigrafi baski miirekkebinin en 6nemli parcasidir. Baglayici, hava
tesirlerine dayaniklilik derecesini, kimyasal dayanikliligini, degisik bask1 malzeme-
sine yapiskanligi, kurumasini ve serigrafi baski miirekkep filminin parlaklik derece-
sini tayin eder. Solventler; dncelikle serigrafide ihtiya¢ duyulan akigkanligi elde
etmek i¢in kullanilir. Katki maddeleri; serigrafi miirekkebine az miktarda katilan ve
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miirekkebin 6zelliklerini degistirmeye yarayan maddelerdir. Bunlar silikon, parafin
ve kurutma maddeleridir.

Sekil 10: Serigrafi Baski Makinesi.

-Serigrafi Baskida Kullanilan Baskialti Malzemeleri
Serigrafi baski sektoriinde en ¢ok kullanilan baski malzemeleri:

- Kagit, Karton, Mukavva, Plastik Malzemeler: Polivinilklorid (PVC), Polistren
(PS), Polikarbonat (PC), Polietilen (PE), Polipropilen (PP), Polyester (PET - Polie-
tilenterefitalat), Polyamid, Metal, Cam, Seramik ve Tekstil malzemeleridir.

Basilacak malzemenin o&zellikleri bilinmeden, saglikli bir miirekkep seg¢imi
yapilamaz. Baskisi yapilacak malzemenin 6zellikleri biliniyorsa ancak o zaman
miirekkep iireticisinden veya saticisindan dogru istek yapilip, baskidan da olumlu
sonug almabilir.

IV. SONUCLAR VE DEGERLENDiRMELER

1 -Temel Baski Sistemlerinde kullanilabilecek optimum tram sikliklari;
YUKSEKB. : 54-60tram/cm, DUZB. : 120-150 tram/cm,
CUKURB. : 70 - 80 tram/cm, ELEK B. 32 - 40 tram/cm.
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2 -Temel Baski1 Sistemlerinde basilabilecek en diisiik tram ton degerleri;
YUKSEKB. :  %3-4, DUZB. : %2-3,
CUKURB. : %4 -5, ELEK B. : % 8 -9.

3 -Temel Baski1 Sistemlerinde tercih edilebilecek baskialtt malzemeleri;
YUKSEK B. : Kagit, karton, plastik filmler, metalize filmler,

DUZ B. : Kagit, karton, plastik malzemeler, mukavva, metal,

CUKUR B. : Kagit, karton, plastik filmler, metalize filmler,

ELEK B. : Kagat, karton, plastik filmler, metalize filmler, cam, tahta, metal vb.

4 -Temel Baski Sistemlerinde karsilasilabilecek nokta kazanci degerleri;
YUKSEK B. :  Fazla, DUZB. :  Normal,
CUKUR B.

Oldukga fazla, ELEK B. Cok fazla.

5 -Temel Baski Sistemlerinin kaliplarinin maksimum kaliteli baski1 sayisi;

YUKSEK BASKI (Flekso) » 300.000.
YUKSEK BASKI(Tipo) » 100.000.
DUZ BASKI (Rotatif) » 800.000.
DUZ BASKI (Tabaka) » 500.000.
CUKUR BASKI » 1.000.000. +
ELEK BASKI » 20.000
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6 -Temel Baski Sistemlerinde baski siirati;

YUKSEK BASKI (Rot.) : 20.000 baski/saat

YUKSEK BASKI (Tab)  : 5.000 baski/saat

DUZ BASKI (Rot.) : 35.000 baski/saat

DUZ BASKI (Tab.) : 15.000 baski/saat

CUKUR BASKI : 20.000 baski/saat

ELEK BASKI : 1.000 baski/saat [3]
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