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OFSET BASKI SiSTEMi VE BASKININ GERCEKLESMESi
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OZET

Insanlar; duygu ve diisiincelerini izlenimlerini, kiiltiirlerini ve isteklerini birbirlerine
ve sonraki kusaklara aktarma ihtiyaclarindan, M.O. 3000 - 4000°li yillarda yaziy1,
daha sonra da M.S. 105 yillarinda kagidi buldular. Kagit ve yazinin bulunusu ile
kitaplar elle yaziliyor veya ¢ok uzun siirede hazirlanabilen tahta oyma blok kligelerle
basiliyordu.

Cesitli baski denemelerinden sonra 1440 yillarinda Johann Gutenberg harfleri tek
tek dokerek, blok oyma kliseler ile zorluklarla basilabilen tipo baski sistemini
geligtirmistir. Bu harfleri yan yana getirip metinler olusturup, yeteri kadar kitap
basmis ve sonra, bu harfleri dagitarak ayni harflerle yeni metinler olusturarak
matbaacilik alaninda tarihe gegen biiyiik bir bulus yapmustir.

Bilim ve teknolojinin gelismesine bagl olarak matbaacilik teknolojisi de geligmis ve
gelismeye devam etmektedir. Bu gelismenin 6nemli halkasini da ofset baski sistemi
olusturmaktadir.

Ofset baskinin ilk temeli Alman Alois Senefelderin tas baskiy1 (litografi) bulmasi
(1800) ile atilmistir. Daha sonra Amerikali J.W. Rubel ve Alman Caspar Hermann
tas yerine ¢inko kaliplar kullanarak ofset baskiy1 ilk yapan kisilerdir (1905-1907).

Ofset baski sistemi endirekt (vasitall) bir baski sistemidir. Baski kalib1 ile kagit
ylizeyine direkt baski yapilmaz. Baski kalibindaki diiz goriintii, ilk dnce ters olarak
blankete aktarilir. Blanketteki ters goriintii de diiz olarak baski silindiri preslemesi
yardimiyla kagida gecer.

GIRIS
Ofset baskida:

- Nemlendirme sistemi gerektiren ofset baski kaliplari ve
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- Nemlendirme sistemi gerektirmeyen silikon-kaucuk yiizeyli susuz ofset baski
kahiplar1 kullanilmaktadir.

Nemlendirme sistemli kaliplarin kalinliklar1 yaklasik; 0.3 mm, iizerindeki 1518a
duyarli emiilsiyon tabakasinin kalinlig1 ise yaklagik 0.002 mm.dir. Kalip {izerinde
baski sirasinda miirekkepli ve miirekkepsiz alanlar olusturulmasinda, bu emiilsiyon
kalinliginin herhangi bir rolii yoktur.

Nemlendirme sistemli aliiminyum ofset baski kaliplari; 1s18a duyarli emiilsiyon
katmanimin ve baski aninda nem filminin iyi bir sekilde tutunabilmesi i¢in gren-
lenir. Grenaj ile, kaliplarin ylizeylerinde mikro gézenekler seklinde ¢ukurcuklar
olusturulur. Bu ¢ukurcuklara da gren denir. Ortalama gren derinligi 2 ile 5 mikron
arasindadir.

Kaliplardaki gren derinlikleri

Baskida kullanilan kalip cinsine gore; is olan yerlerde yalniz yag bazli miirekke-
bin tutunabilecegi, sudan farkli yiizey gerilimine sahip bir madde (lak, emiilsiyon
katmani, diazo katmani) vardir. I harici yerlerde ise nem filminin tutunabilecegi
gren ¢ukurcuklar vardir.

Baski silindirine takilan kalibin lizerine makinenin ¢alismasi ile ilk 6nce su mer-
daneleri temas eder. Bu sirada su, ince bir nem filmi seklinde kalip tizerinde miirek-
kep almas1 istenmeyen (is harici) yerlerdeki gren ¢ukurlarma tutunur. Is olan, yani
miirekkep alarak basmasi istenen yerlerde ise gren ¢ukurcuklar1 emiilsiyonla dolu
oldugundan, nem boncuk halinde emiilsiyonun iizerinde tutunabilir. Daha sonra
miirekkep verici merdanelerin kaliba temast ile, emiilsiyon iizerinde boncuk halinde
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bulunan bu nem (su) itilerek oralarda yag bazli ofset baski miirekkebi hakimiyet
saglar. :
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2o00x biiyiitilmiis keskin hath nokta

Nemin tutundugu is harici yerler ise su ile yagin yilizey gerilim farkindan dolay1
birbirine karismama prensibinden yag bazli ofset miirekkebini kabul etmez. Boylece
su ile yag bazli ofset baski miirekkebinin birbirini kabul etmeme kimyasal olay1
ile diiz bir ylizeyde miirekkepli ve miirekkepsiz alanlar elde etmek ofset baskinin
temelini olugturur.

Kalip iizerindeki miirekkepli alan ideal bir kalip - blanket silindiri forsasi (basing) ile
blanket tizerine aktarilir. Blanket silindiri tizerindeki goriintii de ideal bir blanket -
baski silindiri forsasi ile blanket ve baski silindirleri arasindan gegen kagida aktarilir.
Baski bu sekilde gerceklesmis olur.

Ofset baskinin sematik goriiniimii
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Ofset baskida su - miirekkep dengesi ¢ok iyi kuruldugu siirece diger sartlarin da
iyi olmast durumunda (kalip, blanket, forsa, kagit ve ayarlar) ¢ok kaliteli ve net
baskilar yapilir.

En biiyilik problem sudan kaynaklanir. Baski sirasinda miirekkep yiizeyine % 20
oraninda su kabul eder. Bu nedenle de miirekkebin renk siddeti azalir. Suyun iginde-
ki anorganik maddeler kalibin ve kaugugun ylizeyine yerleserek baski kalitesini
diisiirebilir.

Suyun pH ve sertligindeki bu dengesizlikler nemlendirme kalitesini ve buna bagh
olarak baski kalitesini olumsuz etkiler. Bu ve benzeri olumsuzluklar nedeni ile su
ve nemlendirme sistemi gerektirmeyen silikon-kaucuk yiizeyli susuz ofset baski
kaliplar1 yapilmistir. Bu kaliplarda pozlandirma islemleri sonucu silikon-kauguk
tabakanin kalktig1 yerler miirekkep tutar, silikon-kauguk yiizeyin kalkmadig: yer-
ler ise silikon bazli ofset baski miirekkebini kabul etmez. Bu sekilde diiz bir kalip
ylizeyinde miirekkepli ve miirekkepsiz alanlar olusturulmus olur. Kalip iizerindeki
bu miirekkep, nemlendirme sistemli kaliplarda oldugu gibi ayn1 sekilde blanket ve
baski silindiri vasitast ile kagida aktarilir.

Bu kaliplar ile yliksek tram sikliginda muaresiz ¢ok kaliteli igler basilir. Nokta
sigsmesi diger kaliplara gore daha azdir. Miirekkep-su dengesi sorunu olmadigindan
temiz baskiya ¢ok ¢abuk gegilir ve baski firesi azdir. Baskida su kullanilmadigindan
miirekkebin renk siddetinde azalma ve kagitta agma sorunu yaganmaz. Alkol ve
suya ihtiya¢ duyulmadigindan bu giderler ortadan kalkar. Baski aninda miirekkep
kabul etmeyen silikon yiizeyin ¢izilerek bozulmasi ve miirekkep i¢in sabit sicaklik,
¢ok temiz, klimatik ortam gerekliligi ve miirekkep merdane diizeneginde sogutma
sistemi olmas1 gibi bazi sorunlar1 vardir.
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Baski ortam ve sartlarimiza bagh olarak secilebilecek tram cesitleri

Baskinin kalitesi basilacak ise ve baski sartlarina gore dogru tram ve tram sikligim
se¢cmekle baglar.

Konvansiyonel tram (AM) : Birim alanda nokta sayis1 esit biiyiikliikleri farkl:.
Kristal tram (FM) : Birim alanda nokta say1s1 farkli biiyiikliikler aym

Hiprid tram : Her iki sistemi de barindiran tram
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K ristal tram (FM)
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SONUC

Baskida amag, kisa siirede kaliteli sonuca ekonomik olarak ulasmaktir. Burada ii¢
unsur, zaman, ekonomi ve kalite, daima birlikte bulunur ve birbirini tamamlar. Za-
man ve ekonominin 6l¢iileri bellidir. Fakat kaliteyi 6l¢cmek baski teknigini ¢ok iyi
bilip, baskida kalite kontrol ile ilgili standartlar1 bilmek ve uygulamakla gergeklesir.
Bu bildiride, nemlendirme sistemli ve susuz ofset baski kaliplari ile, baskinin nasil
gergeklestigi ve segilen tram ¢esit ve tram sikliklarina gore de, baskidaki gorsel ka-
lite lizerinde durulmus ve sekil ve 6rneklerle agiklanmistir.
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